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PRECONISATIONS DES TOLERANCES DIMENSIONNELLES ET
GEOMETRIQUES POUR LES PIECES INJECTEES SOUS PRESSION

Classe de tolérances avec le process adapté, d’autres tolérances peuvent étre tenus pour les
Alliages de zinc :
DCTG-2/3 ET GCTG-2/3

Classe de tolérances avec le process adapté, d’autres tolérances peuvent étre tenus pour les
Alliages de Magnésium :
DCTG-4/5 ET GCTG-4/5

1) Tolérances dimensionnelles linéaires de piéce moulée (DCT)

Dimensions en millimétres

Cotes Rominales de sionnelles linéaires pour la classe de tolérance dimensionnelle (DCTG) @
la piéce brute DCTG | DCTG | DCTG | DCTG | DCTG | DCTG | DCTG | DCTG | DCTG | DCTG | DCTG | DCTG | DCTG | DCTG | DCTG | DCTG
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1" 12 13 14 15 16
— =10 009 (013 | 018 | 026 | 0,36 | 0,52 | 0,74 1 15 2 28 42 — - — —
=10 =16 0,1 014 | 02 | 028 | 038 | 054 | 0,78 1.1 16 22 3 44 — — — —
=16 =25 011|015 | 022 | 03 | 042 | 058 | 0,82 1,2 1.7 24 32 46 6 8 10 12
=25 =40 012 [ 017 | 024 | 032 | 046 | 064 | 09 1.3 1.8 28 36 5 7 9 11 14
=40 =63 013 (018 | 026 | 036 | 05 07 1 14 2 28 4 56 8 10 12 16
=63 < 100 014 | 02 | 028 | 04 | 056 | 0.78 [ 1.1 1,6 22 3.2 44 6 9 1 14 18
=100 = 160 015 (022 | 03 | 044 | 062 | 088 | 1.2 1.8 25 386 5 7 10 12 16 20
=160 < 250 — 024 | 034 | 05 07 1 1.4 2 28 4 586 8 11 14 18 22
= 250 < 400 — — 04 | 056 | 0,78 | 11 1,6 22 32 44 6,2 9 12 16 20 25
=400 < 630 — — — 064 | 09 1,2 1.8 28 36 5 7 10 14 18 22 28
=630 = 1000 — — — — 1 14 2 28 4 6 8 11 16 20 25 32
=1000 | <1600 — — — - — 1,6 22 32 46 7 9 13 18 23 29 ar
=1600 | <2500 — — — — — — 28 38 54 8 10 15 21 26 33 42
=2500 | <4000 — — — - — - — 44 6,2 9 12 17 24 30 38 49
>4000 | <6300 — — — — — — — — 7 10 14 20 28 35 44 56
6300 | <10000 | — — — — — — — — — 1 16 23 32 40 50 64
Pour les &paisseurs de paroi des classes DCTG 1 a DCTG 15, la classe immédiatement supérieure s'applique (voir Article 7).
b |aclasse DCTG 16 n'existe que pour les épaisseurs de paroi des piéces moulées généralement spécifiées en DCTG 15.
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2) Tolérances dimensionnelles linéaires de piéce moulée (GCT)

a) Tolérances de rectitude de piéce moulée

Dimensions en millimétres

Cote nominale de e de rectitude
I'élément de la piéce pour la classe de tolér géométrique de la piéce moulée (GCTG)
brute GCTG 2 GCTG 3 GCTG 4 GCTG 5 GCTG 6 GCTG 7 GCTG 8
— =10 0,08 0,12 0,18 0,27 0,4 0,6 0,9
=10 = 30 0,12 0,18 0,27 04 0,6 0.9 1.4
> 30 = 100 0,18 0,27 0,4 0,6 0,9 14 2
> 100 = 300 0,27 04 0,6 0,9 1.4 2 3
> 300 < 1000 0,4 0,6 0,9 14 2 3 4.5
> 1000 = 3000 — — — 3 4 6 9
>3 000 = 6000 — — — 6 8 12 18
> 6000 < 10 000 — — — 12 16 24 36

b) Tolérances de planéité de pieéce moulée

Dimensions en millimétres

. de planéité
I'élérﬁg:: ::rl':r;éigirule our la classe de toléra ométrique de la piéce moulée (GCTG)
GCTG 2 GCTG 3 GCTG 4 GCTG 5 GCTG 6 GCTG 7 GCTG 3
— = 10 0,12 0,18 0,27 0,4 0,6 0,9 1.4
>10 = 30 0,18 0,27 0.4 0,6 0,9 1.4 2
> 30 < 100 0,27 04 0,6 0,9 14 2 3
> 100 = 300 0.4 0,6 09 1.4 2 3 4.5
> 300 < 1000 0,6 0,9 14 2 3 45 7
> 1000 = 3000 — — — 4 6 9 14
>3 000 = 6000 — — — 8 12 18 28
> 6 000 = 10 000 — — — 16 24 36 56
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c) Tolérances pour la circularité, le parallélisme, la perpendicularité,
et la symétrie de piéce moulée

Dimensions en millimétres

Cote nominale de I'élément ur la classe de tolér. mét::?le de la piéce moulée (GCTG)
de la piéce brute
GCTG 2 GCTG 3 GCTG 4 GCTG 5 GCTG 6 GCTG7 GCTG 8

— = 10 0,18 0,27 04 0,6 0,9 1.4 2
>10 = 30 0,27 04 0,6 0,9 1.4 2 3
> 30 < 100 04 0,6 0,9 14 2 3 45
=100 =< 300 0,6 0,9 14 2 3 4.5 7
> 300 = 1000 0.9 14 2 3 4.5 7 10
> 1000 = 3000 — — — 6 9 14 20
>3 000 = 6000 —_ — —_ 12 18 28 40
> 6000 = 10 000 — — — 24 36 56 80

d) Tolérances de coaxialité de piece moulée

Dimensions en millimétres

i ) e coaxialité
Cote nominale de I'élément our la classe de toléran ométrique de la pidce moulée (GCTG)
de la piéce brute
GCTG 2 GCTG 3 GCTG 4 GCTG 5 GCTG 6 GCTG7 GCTG 38
— <10 0,27 04 0,6 0,9 1,4 2 3
>10 < 30 0,4 0,6 0,9 1.4 2 3 45
> 30 = 100 0,6 0,9 1.4 2 3 45 7
> 100 = 300 0,9 1.4 2 3 4.5 7 10
> 300 = 1000 1.4 2 3 4.5 7 10 15
> 1000 = 3000 — — — 9 14 20 30
>3 000 = 6000 — — — 18 28 40 60
> 6 000 = 10 000 — — — 36 56 80 120
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